nLIGHT

Przemystowe lasery swiattowodowe wysokiej mocy

Lasery wysokiej mocy do szybkiego ciecia grubych metali.

Nowos¢ nLIGHT® CFL-6000, CFL-8000,

oraz CFL-10000 sag najmocniejszymi laserami
Swiattowodowymi dostepnymi w tak kompaktowej
obudowie. Pozwalajg na lepsze zagospodarowanie
przestrzeni roboczej. Dostepne warianty 6, 8, 10 kW
pozwalajg na ciecie szerokiego zakresu materiatow.

Kluczowa funkcjonalnosc¢ i korzysci

e 6,8, 0raz 10 kW

Znajduje zastosowanie w r6znych dziedzinach:
od zaawansowanego ciecia do laserowego spawania

e Zabezpieczenie przed odbiciem wstecznym

Sprzetowe zabezpieczenie przed odbiciem
wstecznym pozwala na prace z najbardziej
btyszczacymi materiatami bez przestojow

i ryzyka uszkodzenia lasera

e Zaprojektowany do pracy w trudnych warunkach

Zapewnia ciggto$¢ dziatania w kazdym Srodowisku
produkcyjnym

Lasery sg wyposazone w innowacyjne
technologie optyczne opierajgce sie na ponad
20-letnim doswiadczeniu w tej dziedzinie. Sg
wyposazone w hiezawodne i trwate komponenty
dla wyeliminowania przestojow, zwiekszenia
wydajnosci i jakosci wycinanych elementéw
oraz obnizenia kosztow.

¢ Niespotykana fatwo$¢ serwisowania

Modutowa budowa upraszcza naprawe oraz
skraca czas przestoju

e Zaawansowana budowa elektroniki

Zapewnie szybsze przebicie i ciecie detali
ze zmniejszeniem stref wplywu ciepta

e Dostepne rézne Swiattowody

Mozliwo$¢ wyboru Swiattowodu w zakresie
od 100 ym do 300 pym poszerza zakres
zastosowan lasera



nLIGHT 6, 8 i 10kW

Specyfikacja wysokiej mocy laseréw swiattowodowych

Specyfikacja optyczna

Tryb dziatania

Polaryzacja

Maksymalna $rednia moc, CW
Zakres sterowania mocg
Wahania mocy (w trakcie 8h pracy)
Czestotliwo$¢ modulacji

Czas ustalania stanu modulacji

Jakos¢ wigzki

Dtugosc fali

Specyfikacja elektryczna

Napiecie pracy

CFL-6000 CFL-8000 CFL-10000

Fala ciggta (CW) / Modulowana
Losowa
8kW
5-100%
<1%
< 50kHz
< 10ps

BkW | 10KW

Swiattowéd 100 ym < 5 mm-mrad
Swiatlowdd 200 pm < 11 mm-mrad
Swiattowod 300 ym < 17 mm-mrad

1070 = 10nm

380 — 480VAC 3P+PE, 50/60Hz

Standardowe interfejsy

Zewnetrzna sprzetowa kontrola, analogowa kontrola mocy,
analogowy monitor, poprzez Ethernet, GUI, oraz API

Opcjonalne interfejsy
Wymiary, szer. x gt. x wys.
Swiattowod

Metoda chtodzenia
Temperatura pracy’

Temperatura przechowywania

EtherCAT, EtherNet/IP, DeviceNet, Profinet, Profibus

685 x 800 x 560 mm
10, 20, 30 m, standardowe ztgcze QBH

woda

+10 do +40°C
-10 do +60°C

Wzgledna wilgotnos¢

10 do 80%

"Bez kondensacji lub z uzyciem osuszacza powietrza

Bezpieczenstwo lasera

Produkt sam w sobie NIE spetnia norm IEC 60825-1

oraz 21CFR1040, 10/21CFR1040.11 i jest

do integracji z koncowym produktem spetniajgcym wymogi
certyfikacji zanim bedzie dopuszczony do sprzedazy

uzytkownikowi koncowemu.

WIDZIALNE I/LUB NIEWIDZIALNE
PROMIENIOWANIE LASEROWE
UNIKAJ EKSPOZYCJI OCZU LUB SKORY
NA BEZPOSREDNIE LUB ROZPROSZONE
PROMIENIOWANIE
LASER KLASA 4
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nLIGHT stale ulepsza swoje produkty, w celu zapewnienia klientom
najlepszej jakosci i niezawodnosci. Zawarta w katalogu specyfikacja
moze ulec zmianie w dowolnym momencie bez wcze$niejszej
informacji. nLIGHT, Inc. [Sp. z 0.0] nie ponosi odpowiedzialnosci
za btedy w opisie lub inne informacje tutaj zawarte. Szczegotowe
parametry produktu i stosowne gwarancje sg opisane

w dokumentacji towarzyszgcej odpowiadajgcym produktom.

Nie nalezy traktowa¢ powyzszego opisu jako formy rozszerzenia
gwarancji. W celu uzyskania szczegotowych informacji skontaktuj
sie z najblizszym przedstawicielem handlowym nLIGHT.

przeznaczony

sales@nlight.net |

www.metal-technika.com.pl
tel. +48 44 781 20 90

www.nlight.net
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